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CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializatd nr. 1: “Elemente structurale si fundatii” din cadrul sucursalei INCERC Bucuresti,
analizand la data de 29.07.2014 dosarul tehnic §i documentatia de solicitare pentru elaborarea
Agrementului Tehnic prezentate de CELSA HUTA OSTROWIEC Sp. z 0. o. - cu sediul in 27-400 Ostrowiec
Swietokrzyski, str. Samsonowicza 2, Polonia §i inaintatd cu adresa CATC nr. 2490/11.04.2014 referitoare
la “Bare profilate din ofel pentru armarea betonului, BS00SP, cu diametrele 8, 10, 12, 16, 20, 25 si 32
mm”, elaboreazd prezentul Agrement Tehnic nr. 001SB-01/382-2014 in conformitate cu documentele tehnice
romdnesti aferente domeniului de referintd, toate valabile la aceastd datd.

1. Definirea succintd

1.1 Descrierea succintd
Produsele care fac obiectul prezentului agre-

ment tehnic sunt bare cu profil periodic din otel
B500SP pentru armarea betonului, fabricate con-
form standardului polonez PN-H-93220:2006 de
Celsa Huta Ostrowiec Sp. z o.o. din Polonia.

Barele prezintd urmdtoarele caracteristici:

a) domeniul de diametre:

10, 12, 16, 20, 25 si 32 mm

b) geometria (forma si dimensiunile conform
f1g.2):

(i) nervuri transversale

- doud randuri de nervuri oblice cu directie
contrard, pe ambele jumdtdti avand unghiuri
alternante oblice fatd de axa barei;

(ii) nervuri longitudinale

- doud nervuri longitudinale diametral opuse;

¢) limita de curgere R  cuprinsd intre 500 N/mm’
si 625 N/mm?

d) raportul Rm/Re”= 1,15...1,35

e) alungirea la rupere, A; > 16%

) alungirea la forta maximd, A, min. 8%

Barele se livreazd ca bare drepte pentru toate
diametrele mentionate.

1.2 Identificarea produselor

Produsele sunt identificabile dupd profil,
marcajul de pe bare si documentele insotitoare.

Marcajul pentru identificarea producdtorului
este realizat printr-un semn distinctiv, aplicat pe
jumdtatea suprafetei cu nervurile elicoidale cu
aceeagi inclinare, la intervale egale pe fiecare
bara (fig.1).

Fiecare legdturd de bare, trebuie sd poarte la
livrare o etichetd bine legatd, in limba romdnd,
care va cuprinde:

— numele firmei producdtoare si al firmei care
livreazd produsul;

— marca de otel si numdrul standardului de
produs - PN-H-93220:2006;
numdrul sarjei/lotului si al legdturii de bare;

— descrierea formei produsului i diametrul no-
minal;
masa netd;

~ data livrdrii;

—  semnul controlului tehnic de calitate;

—  referire la agrementul tehnic 001SB-01/382-
2014;

numarul certificatului de conformitate al

produsului §i numdrul declaratiei de

conformitate intocmite conform SR EN ISO/CEI
17050-1:2010.

2. Agrementul tehnic

2.1 Domeniile acceptate de utilizare in constructii

Barele profilate din otel pentru armarea
betonului conform PN-H-93220:2006, se situeazd
in categoria de rezistentd 5 §i in categoria de
ductilitate C, conform ST 009-11, “Specificatie
tehnicd privind produse din otel utilizate ca
armdturi: cerinte §i criterii de performantd” putdnd
fi utilizate, in conformitate cu prevederile
proiectului constructiei/elementelor, ca armdturd
de rezistentd in elemente si structuri din beton
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armat, armdturd nepretensionatd in elemente din
beton precomprimat, armdturd pentru ziddrie §i




2.2 Aprecieri asupra produsului
2.2.1 Aptitudinea de exploatare in constructii
Barele profilate din otel pentru armarea
betonului indeplinesc, in domeniile de utilizare
acceptate, criteriile de performantd
corespunzdtoare cerintelor prevdzute in legea 10/
1995 privind calitatea in constructii completatd
cu legea 123/2007, cu conditia respectdrii
prevederilor legale in vigoare.

2.2.1.1 Rezistentd mecanicd §i stabilitate

Barele profilate din otel pentru armarea
betonului, produse conform PN-H-93220:2006,
asigurd rezistenta si stabilitatea lucrarilor la care
sunt utilizate in conditiile respectdrii prevederilor
proiectului de executie si ale prezentului agrement
tehnic.

Valorile principalelor caracteristici, garantate
de producdtor, au fost verificate la INCD URBAN-
INCERC, prin incercdri de laborator, stabilindu-
se concordanta cu valorile determinate de
producdtor (Celsa Huta Ostrowiec Sp. z o.0. din
Polonia) si cu cerintele prevdzute in ST009-11 si
sunt prezentate in tabelul 2.

2.2.1.2. Securitate la incendiu

Barele profilate din otel pentru armarea
betonului, produse conform PN-H-93220:2006, se
incadreazd in clasa de reactie la foc Al
(incombustibil).

Pentru asigurarea comportdrii la foc a
constructiei in limitele stabilite de proiectant, vor
Ji respectate detaliile din proiect privitoare la
punerea in operd.

2.2.1.3. Igiend, sdandtate si mediu

Barele profilate din otel pentru armarea
betonului, produse conform PN-H-93220:2006, nu
prezintd factori de risc care pot afecta sdndtatea
oamenilor §i nu produc degradarea mediului
ambiant.

Barele nu contin substante toxice si nu
degajeazd nici un fel de noxe.

2.2.1.3. Sigurantd in exploatare

Barele profilate din otel pentru armarea
betonului, care fac obiectul acestui agrement
tehnic, produse conform PN-H-93220:2006,fiind
produse inglobate in beton, asigurd indeplinirea
cerinfei privind siguranta in exploatare.

2.2.1.5 Protectie impotriva zgomotului
Nu este cazul.
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2.2.1.6 Economie de energie si izolare termicd
Nu este cazul.

2.2.2. Durabilitatea si intrefinerea
2.2.2.1. Durabilitatea

In vederea asigurdrii unei durabilitdti
corespunzdtoare, nu se admite utilizarea barelor
cu defecte de fabricatie (incluziuni, suprapuneri de
material, fisuri etc.).

Durabilitatea acestor produse este consideratd
egald cu aceea a constructiei, in condifiile
respectdrii detaliilor de executie conform
proiectului §i prevederilor din reglementdrile
tehnice aplicabile.

2.2.2.2, fntre,tinerea

Barele profilate din otel pentru armarea
betonului, fiind produse inglobate in beton, nu
necesitd intrefinere.

2.2.3. Fabricarea §i controlul

Fabricarea barelor profilate din ofel pentru
armarea betonului este urmdritd de cdtre
producatorul din Polonia:
a) intern, prin aplicarea sistemului de management
al calitdtii, conform ISO 9001:2008 si ISO
14001:2004 precum si avind in vedere prevederile
standardului PN-H-93220:2006.
b)extern, prin certificarea sistemului de manage-
ment al calitdtii prin certificatele nr. ES048407-1
si respectiv ES048406-1 emise de Bureau Veritas
Certification S.A., privind conformitatea cu cerintele
standardelor de calitate si de mediu ISO 9001 :2008
si, respectiv, ISO 14001:2004 pentru producerea de
armdturi cu profil periodic din otel pentru armarea
betonului (valabile pand la 01.04.2016).

2.2.4. Punerea in operd
Pregdtirea §i punerea in operd a barelor
profilate din otel pentru armarea betonului, fabri-
cate conform PN-H-93220:2006, trebuie sd se
realizeze in conformitate cu prevederile proiectului
si ale reglementdrilor tehnice aplicabile.
Manipularea §i depozitarea trebuie fdacute
astfel incadt:
- 8d nu producd deformarea remanentd a
produselor (este interzisd agdtarea legdturilor de
bare si rezemarea necorespunzdtoare in mijloacele
de transport).
- barele sd nu fie in contact direcles-pdmintul sau

coroziune;
- spatiul §i modul de deppg
ventilarea pentru a evitd HN&



- produsele trebuie sd fie usor §i corect identificate
in depozit.

2.3. Caietul de Prescriptii Tehnice
2.3.1. Conditii de conceptie

Barele profilate din otel pentru armarea
betonului produse de Celsa Huta Ostrowiec Sp. z
o0.0. din Polonia care fac obiectul acestui agrement
tehnic, au fost concepute astfel incdt sd corespundd
cerintelor previzute in standardul polonez PN-H-
93220:2006 i in ST009-2011.

Respectarea acestor cerinte este o condifie
obligatorie ce trebuie asiguratd de cdtre producdtor
in productia curentd.

Valorile principalelor caracteristici:
. Caracteristici geometrice

Dimensiunile si masele pentru fiecare diametru
sunt prezentate in tabelul 1 §i fig. 2.

Tabelul 1
d A \|abateri| G
mm | cm? | limitd | kg/ml
(7o)
10 | 0785 =45 10617
12 L13 | =45 | 0,858
16 | 201 | £45 | 1,58
20 314 | £45 | 247
25 491 | £45 | 385
32 804 | £45 | 631

unde:
d - diametrul nominal ;
A - aria sectiunii nominale a barei;
G - masa;
Factorul de profil (f;): 0,052 (pentrud=10 mm),
0,056 (pentru d > 10mm)

Suprafata si geometria nervurilor este
prezentatd in figura 2.

*  Valori ale elementelor din compozitia chimicd,
pentru produsul finit conform PN-H-93220:2000:
C - max.0,24%, S - max.0,055%, P - max.0,055%;
N - max. 0,013%, C echivalent-max.0,52%.

»  Caracteristici de rezistentd mecanicad:

Pentru calculul elementelor/structurilor din
beton armat cu armdturd din aceastd marcd de otel
se vor folosi prevederile SR EN 1992; SR EN 1994;
SR EN 1996; SR EN 1998, respectiv: Eurocod 2.
Proiectarea stucturilor de beton; Eurocod 4.
Proiectarea structurilor -compozite de ofel §i beton;
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Eurocod 6. Proiectarea structurilor de ziddrie;
Eurocod 8. Proiectarea structurilor pentru
rezistenta la cutremur.

Se vor respecta prevederile aplicabile din
reglementdrile tehnice romdnegti:
- ST 009-2011 " Specificatie tehnicd privind produse
din otel utilizate ca armdturi: cerinte §i criterii de
performantd;
- NE 012/2-2010 “Normativ pentru producerea
betonului si executarea lucrdrilor din beton, beton
armat §i precomprimat. Partea II: Executarea
lucrarilor din beton’;
- C 28-83 ,, Instructiuni tehnice pentru sudarea
armdturilor de otel beton".
- P 100-1/2013 "Cod de proiectare seismicd-Parteal:
prevederi de proiectare pentru cladiri”.

2.3.2. Conditii de fabricare

Calitatea constantd a otelului pentru armarea
betonului fabricat conform PN-H-93220:2006 este
asiguratd i garantatd de producdtor prin aplicarea
sistemului de management al calitdtii conform ISO
9001:2009 si confirmatd prin rapoarte de incercadri
si certificate de calitate.

2.3.3. Conditii de livrare

La livrare, barele profilate din otel pentru
armarea betonului produse conform PN-H-
93220:2006, vor fi insotite de documentele privind
calitatea, respectdnd identificarea acestora conform
pct. 1.2 Identificarea produselor. La livrare barele
profilate din otel pentru armarea betonului sunt
insotite de declaratia de conformitate a furnizorului
cu Agrementul Tehnic elaborat pentru acesta
conform prevederilor SR EN ISO/CEI 17050-1:2010
si 17050-2:2005 si de certificatul de inspectie tip
3.1 pentru fiecare sarjd livratd, conform SR EN
10204:2005.

2.3.4. Conditii de punere in operd

Punerea in operd a barelor din otel beton cu
profil periodic produse conform PN-H-93220:2006,
se va face in conformitate cu prevederile proiectului
si ale reglementdrilor tehnice romdnesti aplicabile.

Executantul/beneficiarul are obligatia de a
efectua pentru fiecare lot de bare din otel beton cel
putin incercdrile/determindrile care ii revin con-
form ST 009-2011.

Se vor respecta prevederile din:

- C 56/85 - Normativ pentru verificareg &4

. o o8 ko
a incendiilor pe durata executd ggwr
e a e . <
constructii §i instalatii aferente ackggwa,



- Legea nr. 319/2006 Securitdtii si sandtdtii
in muncd, publicatd in MO al Romadniei nr. 646/
26.06.2006;
- HG nr. 1425/2006 pentru aprobarea Normelor
metodologice de aplicare a prevederilor Legii
securitdtii muncii nr. 319/2006;
- HG nr. 955/2010 pentru modificarea si
completarea Normelor metodologice de aplicare
a prevederilor Legii securitdtii muncii nr. 319/
2006.
- NE 012/2-2010 “Normativ pentru producerea
betonului si executarea lucrdrilor din beton, beton
armat §i precomprimat. Partea II: Executarea
lucrdrilor din beton”;

Concluzii
Apreciere globala:

Folosirea in Romdnia a barelor profilate din otel
pentru armarea betonului in domeniile de
utilizare acceptate, realizate conform PN-H-
93220:2006, este apreciatd favorabil, in conditiile
specifice din Romania dacd se respectd prevederile
prezentului Agrement Tehnic.

Conditii

* Calitatea barelor profilate din otel pentru
armarea betonului, cu profil periodic realizate
conform PN-H-93220:2006 a fost verificatd la
sucursala INCERC Bucuresti si de producdtor,
CELSA HUTA OSTROWIEC Sp. z o.0., §i a fost
gasita corespunzdtoare pentru domeniile de
utilizare preconizate si trebuie mentinutd la acest
nivel pe toatd durata de valabilitate a acestui agre-
ment tehnic.

* Acorddnd acest agrement tehnic, Consiliul
Tehnic Permanent pentru Constructii nu se implicd
in prezenta si/sau absenta drepturilor legale ale
firmei de a comercializa, monta sau intrefine
produsul.

* Oricerecomandare relativ la folosirea in conditii
de sigurantd a acestui produs, care este continutd
sau se referd la acest agrement tehnic, reprezintd
cerinfe minime necesare la punerea sa in operd.
» INCD URBAN-INCERC rdspunde de
exactitatea datelor inscrise in Agrementul Tehnic
si de incercdrile care au stat la baza acestor date.
- Agrementul tehnic nu il absolvd pe furnizor §i/
sau pe-utilizatori de responsabilitdtile ce le revin
conform reglementdrilor legale in vigoare.

*  Verificarea mentinerii aptitudinii de utilizare
a produsului va fi realizatd pe bazd de contract de
incercari conform programului stabilit de cdtre

Agrementul tehnic nr. 001SB- 01 /382-2014

INCD URBAN-INCERC, sucursala INCERC
Bucuresti.

Actiunile cuprinse in program si modul lor de
realizare vor respecta actele normative gi
reglementdrile tehnice in vigoare.

*  INCD URBAN-INCERC, sucursala INCERC
Bucuresti, va informa Consiliul Tehnic Permanent
pentru Constructii despre rezultatul verificdrilor, iar
dacd acestea nu dovedesc mentinerea aptitudinii
de utilizare, va solicita CTPC declangarea actiunii
de suspendare a Agrementului Tehnic.

*  Suspendarea se declanseazd §i in cazul
conmstatarii prin controale, de cdtre organisme
abilitate, a nerespectdrii mentinerii constante a
conditiilor de fabricatie §i utilizare a produsului.
In cazul in care titularul de Agrement Tehnic nu
se conformeazd acestor prevederi, se va declansa
procedura de retragere a Agrementului Tehnic.

Valabilitatea:
30. 09. 2017

Prelungirea valabilitdtii sau revizuirea
agrementului tehnic trebuie solicitatd cu cel putin
3 luni inainte de data expirdrii.

In cazul neprelungirii valabilitdfii,
agrementul tehnic se anuleazd de la sine.

Pentru grupa specializatd nr. 1

Pregedinte
Dr. ing. Emil Sever Gefrgescu




3. Remarci complementare ale Grupei Specializate

Grupa specializatd 1 "Elemente structurale §i fundatii” din cadrul sucursalei INCERC Bucuresti a
examinat documentatia tehnicd privind "Bare profilate din otel pentru armarea betonului, B500SP,
diametrele 10, 12, 16, 20, 25 si 32 mm" asupra cdrora a formulat urmdtoarele remarci:

Pe baza rezultatelor prezentate in tabelul 2, produsele de mai sus se incadreazd conform "Specificatiei
tehnice privind produse din otel utilizate ca armdturi: cerinte si criterii de performantd - ST 009-2011" in
categoria de rezisten{d 5 §i in categoria de ductilitate C §i pot fi utilizate in constructii pentru lucrdrile de
armare a betonului la elemente si structuri din beton armat §i ca armdturi nepretensionate in beton
precomprimat precum §i la armarea ziddriei si a elementelor i structurilor din beton cu armdturd rigidd,
in conformitate cu prevederile proiectului constructiei/elementelor.

Barele profilate din ofel cu profil periodic, realizate conform PN-H-93220:2006, produse de societatea
CELSA HUTA OSTROWIEC Sp. z o.0. din Polonia, sunt verificate prin incercdri in laboratoarele proprii
de fncercdri ale uzinei producdtoare. Caracteristicile la tractiune §i indoire ale acestor produse au fost
determinate prin incercdri de cdtre elaboratorul Agrementului Tehnic, INCD URBAN-INCERC, sucursala
INCERC Bucuresti, pe 6 diametre din bare drepte, provenind din sarje diferite.

Verificdrile prin incercdri au confirmat respectarea prevederilor din standardul de produs. Probele
au fost prelevate de cdtre producdtor, firma CELSA HUTA OSTROWIEC Sp. z o.0. din Polonia. Analizarea
rezultatelor s-a realizat conform standardului de produs PN-H-93220:2006 si specificatiei tehnice ST 009-
2011. Rapoartele de incercare sunt incluse in Dosarul Tehnic al prezentului agrement tehnic.

Grupa specializatd nr. 1 a confirmat rezultatele incercdrilor efectuate de specialistii care au avut in
sarcind elaborarea prezentului Agrement Tehnic precum §i cele confinute in rapoartele de incercare puse
la dispozitie de beneficiar.
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Sinteza rapoartelor de incercdri de laborator privind determinarea caracteristicilor “Barelor cu profil periodic din otel

B. Rezultate experimentale

Dpentru armarea betonului”

Tabelul 2
Incercari de laborator | Metoda de Valoarea Valoarea Laboratorul care
Incercare UM admlslblld ob,tmutd a eféctuat
(standardul) incercarea
1 2 3 4 J 6
1. Verificarea calitditii barelor profilate din otel pentru armarea betonului
* verificarea aspectului | Examinare Sucursala
barelor vizuald Fdrd defecte Aspect corespunzitor INCERC
Bucuresti
* examinarea formei §i ST 009-2011 tabelul
dimensiunilor barelor 3.1
w
» diametrul: 10 mm
(sarja HO515803, min. 0,052 0,079
HO516907, HO516918)
s diametrul: 12 mm
(sarja HO517795, min. 0,056 0,090
HO516331, HO516332)
, Celsa Huta
* diametrul: 16 mm Ostrowiec
(sarja HO885559, min. 0,056 0,081 Laborator  interd
HO316841, HO516842)
< (documentele
* diametrul: 20 mm 3254,3262,2221,32
(sarja HO515971, min. 0,056 0,079 90,3291,2471,3176,
HO517102, HO517105) 3177,2094,3404,34
s diametrul: 25 mm 07,2437,3025,3026,
(sarja HO515935, min. 0,056 0,078 2375,3537,3535,22
HO516668, HO516669) 93)
* diametrul: 32 mm
(sarja HO8856435, min. 0,056 0077
HO517066, HO517342)
i . . Examinare Marcare conform Sucursala
N & e oancang xqmmcir standardului de Barele sunt marcate INCERC
barelor vizuald ,
produs Bucuresti
2. Determinarea caracteristicilor otelului_utilizat la fubricarea barelor din otel pentru armarea betonului
2 A Analiza chimicdi pe produs a otelului din bare
* diametrul: 10 mm
Cupru Cu ’ max. 0,85 0,22
Carbon, C ~max. 0,24 021
- 7
Mangan, l 08 Celsa Huta
Siliciu, Si > - 0,15 Ostrowiec
Fosfor, P o max. 0,055 0,021 Labor. atg” intern
ja HO515803
Sulf, s max. 0,055 0,035 Sarja
Azot, N max. 0,014 0,0099
Carbon echivalent max. 0,52 0,4087
* diametrul: 12 mm
Cupru Cu max. 0,85 0,24
Carbon, C max. (0,24 0,20
Mangan, Mn - 0,88
y uta
Siliciu, Si - 0,14 19E,
- % S gN - Wie: )
Fosfor, P max. 0,055 0,028 (SHERDoratticgks
: ja HO51
Sulf S max. 0,055 0042 [ENN""7° ¢
Azot, N max. 0,014 00088 |22\ Diector L
E ~
Carbon echivalent max. 0,52 0,4086 \ZB\& %y
* Agremientu tehnic nr. 001SB- 01 /382-2014 < o CERE &S %S
LS



1 2 3 4 5 6
e diametrul: 16 mm
Cupru Cu max. 0,85 021
Carbon, C max. 0,24 0,20
Mangan, Mn - 0,90 Celsa Huta
Siliciu, Si - 0,15 Ostrowiec
Fosfor, P max. 0,055 0,014 Labor ai)cg(?inter n
ja HO885559
Sulf S max. 0,055 0,023 Sarja
Azot, N max. 0,014 0,011
Carbon echivalent max. 0,52 0,3866
s diametrul: 20 mm
Cupru Cu max. 0,85 023
Carbon, C ' max. 0,24 0,20
Mangan, Mn - 0,79 Celsa Huta
Siliciu, Sl - 0, 15 Ostrowigc
Fosfor, P max. 0,055 0,016 Laborator intern
Sarja H0515971
Sulf, S max. 0,055 0,038
Azot, N max. 0,014 0,0091
Carbon echivalent max. 0,52 | 03781
e diametrul: 25 mm
Cupru Cu max. 0,85 022
Carbon, C max. 0,24 021
- 0
Mungan, Mn 08 Celsa Huta
Silicill, Si 9 - 0, 15 Ostrowiec
Fosfor, 2 ) ’ max. 0,055 0,026 Laborl%or ingn
i 515935
Sulf, S masx. 0,055 0,038 Sarja
Azot, N max. 0,014 0,0101
Carbon echivalent max. 0,52 0,4037
s diametrul: 32 mm
Cupru Cu max. 0,85 022
Carbon, C max. 0,24 0,20
- 2
Mangan, Mn e Celsa Huta
Fosfor, P ’ max. 0,055 0,016 Laboztoo‘gr(gintem
] 5645
Sulf s max. 0,055 0,026 Sarja
Azot, N max. 0,014 0,010
Carbon echivalent max. 0,52 0, 3886
2 B Caracteristicile mecanice ale barelor din otel pentru armarea betonului
Incercarea la tractiune
* diametre:10 mm Celsa Huta
- limita de curgere(R.y) (Nimn’) 500 536 Ostrowiec
- rezistenta la rupere (R,) - (Nimnt) 575 626 Laborator intern
- raportul Ry/Rey 1,15..1,35 1,16 HO516907,
- alungirea la rupere (4s) % min. 16 25,8
s diameire: 12 mm
- limita de curgere(R.y) (N/mmt) 500 538
- rezistenta la rupere (R,,) - (N/mni’) 575 635
- raportul R,/R.y 1,15..135 1,18 IféQf1633l,
- alungirea la rupere (45) % min. 16 25,4 0_9 163 334 |S
- ~
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1160 mm lungime(A;)
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* diametre: 16 mm Celsa Huta
- limita de curgere(R,y) (Nimm’) 500 535 Ostrowiec
- rezistenta la rupere (R,,) - (Nlmm?’) 575 632 Laborator intern
- raportul R,/R.y 1,15..1,35 1,18 HO516841,
- alungirea la rupere (4;5) % min. 16 26,2 HO516842
* diametre: 20 mm Celsa Huta
- limita de curgere(R,;) (Nimm’) 300 549 Ostrowiec
- rezistenta la rupere (R,,) - (Nimmt’) 575 644 Laborator intern
- raportul R,/R.y 1,15..1,35 1,17 HO517102,
- alungirea la rupere (45) % min. 16 22,5 HO517105
» diametre: 25 mm Celsa Huta
- limita de curgere(R,y) (Nimnd) 500 524 Ostrowiec
- rezistenta la rupere (R,) - (Nimm?) 575 628 Laborator intern
- raportul R,/R.y 115..135 1,17 HO516668,
- alungirea la rupere (A;) % min. 16 20,9 HO516669
* diametre: 32 mm Celsa Huta
- limita de curgere(R. ) (Nimm’) 500 539 Ostrowiec
- rezistenta la rupere (R,,) - (Nimmi’) 575 632 Laborator intern
- raportul R,/R.y 115.135 1,17 HOS517066,
- alungirea la rupere (4;) % min. 16 19,4 HO317342
s diametrul: 10 mm
- limita de curgere(R.;;) (Nimm?’) 500 544
- rezistenta la rupere (R,,) (N/mmz) 575 617
- raportul R,/R.y 115..135 1,14
- alungirea la rupere (4) pe: .
50 miq lungimg(A 5)( & N i i 29.9
* diametrul: 12 mm
- limita de curgere(R.y) (N/mm?) 500 538
- rezistenta la rupere (R,,) (Nimm®) 575 617
- raportul R,/R. 1,15...135 1,15
- alungirea la rupere (A) pe: .
60 mi) lzmgim‘z(A 5)( & & T b 26,1
s diametrul: 16 mm
- limira de curgere(R.p) (Nimm’) 500 537
- rezistenta la rupere (R,) (Nimnt’) 575 646
- raportul R./R.y 1,15..135 1,2 Sucursala
- alungirea la rupere (4 SR EN IS0 . INCERC

e: 808 mm lungz’me((j 5 15630-1 % min. 16 238 Bucuregti, raport
s diametrul: 20 mm 22011 ver. de incercare
- limita de curgere(R,y) eng (Nimn?) 500 526 nr. 872 din
- rezistenta la rupere (R,,) (N/mm?) 575 627 24.07.2014
- raportul R,/R.4 1,15.135 1,19
- alungirea la rupere (4 )

e IOgO mm lw['t)gimg ?Aj) “ it 10 27,8
* diametrul: 25 mm
- limita de curgere(R.y) (N/mm?) 500 570
- rezistenta la rupere (R,,) (Nimmd) 575 671
- raportul R,/R.n 1,15.135 1,18
- alungirea la rupere (4) pe: .
130 i‘rgzm lungiiie(Ai))p N min. 16 23,6
* diametrul: 32 mm
- limita de curgere(R,p) (Nimm?) 500 537
- rezistenta la rupere (R,,) (N/mm?) 575 658
- raportul R,/R.y 1,15..1,35 1,22

| - alungirea la rupere (4) pe: o min. 16 20,6
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Incercarea la indoire
dcapacnatealdet' i pri SHLo Nici una din epruvete ngl]g;raliiﬂff lf)lftc
R et i 15630- indoire la 180°, fard " pruvets rests, rap
indoire pentru 12011 apariia defectiunilor nu a prezentat ﬁsur'z de incercare
diametrele: i sau alte defectiuni nr. 873 din
10;12,16:20;25:32 mm | V4*"E 24.07.2014
Tabelul 3

Cerinta Caracteristica Valoarea admisibild Valoarea Observatii
specificd | pt. diam.10, 12, 16, 20, ¢f. ST 009-11 obtinutd

25, 32 mm
Categoria | Limita de curgere R, min. 500 542 INCD URBAN-INCERC sucursala
de (N/mm’) INCERC Bucuregti, raport de
rezistentd tncercare nr. 872 din 24.07.2014

Alungirea la forta min. 7,5 14,9 Celsa Huta Ostrowiec,

maximd Ay (%) Laborator intern
e Alungirea la rupere As min. 16 24,4 INCD URBAN-INCERC sucursala
de (%) INCERC Bucuresti, raport de
Wi incercare nr. 872 din 24.07.2014

Raportul R,/R, min. 1,15; max.1,35 1,18 INCD URBAN-INCERC sucursala

| INCERC Bucuresti, raport de
| incercare nr. 872 din 24.07.2014

dispozitie de beneficiar.
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4. Anexe
Anexa 1

* Extrase semnificative din procesul verbal nr. 175/29.07.2017 al Sedintei de deliberare a grupei specializate

Grupa specializatd nr. 1: “FElemente structurale §i fundatii” din INCERC Bucuresti, alcdtuitd din urmdtorii
specialisti:

- presedintele grupei specializate dr. ing. Emil-Sever Georgescu

- raportorul grupei specializate ing. Cristian Grigorasenco

- membru dr. ing. Cornelia Dobrescu

- membru dr. geol. Elena Cdldrasu

intrunitd la data de 29.07.2014 pentru a analiza documentatia tehnicd prezentatd de solicitant, rezultatele
incercdrilor de laborator, efectuate de INCD URBAN-INCERC, sucursala INCERC Bucuresti pentru societatea
CELSA HUTA OSTROWIEC Sp. z o0.0. - cu sediul in Ostrowiec Swietokrzyski, Polonia, referitoare la “Bare
profilate din otel pentru armarea betonului, B500SP, cu diametrele 8, 10, 12, 16, 20, 25 si 32 mm”, a
stabilit urmdtoarele:

Barele profilate din otel pentru armarea betonului, realizate conform PN-H-93220:2006, se incadreazd
conform "Specificatiei tehnice privind produse din otel utilizate ca armdturi: cerinte si criterii de performantd
- ST 009-11" in categoria de rezistentd 5 §i in categoria de ductilitate C §i pot fi utilizate in constructii pentru
lucrdrile de armare a betonului la elemente si structuri din beton armat si beton precomprimat (ca armdturi
nepretensionate) precum si la armarea ziddriei si a elementelor si structurilor din beton cu armdturd rigidd,
in conformitate cu prevederile proiectului constructiei/elementelor.

Barele din otel beton cu profil periodic, realizate conform PN-H-93220:2006, produse de societatea
CELSA HUTA OSTROWIEC Sp. z o.0. din Ostrowiec Swietokrzyski, Polonia, sunt verificate in laboratoarele
proprii de incercdri ale uzinei producdtoare. Caracteristicile la tractiune si indoire ale acestor ofeluri au
fost determinate prin incercdri de cdtre elaboratorul Agrementului Tehnic, INCD URBAN-INCERC, sucursala
INCERC Bucuresti, pe 6 diametre provenind din sarje diferite.

Probele au fost prelevate de cdtre producdtor, societatea CELSA HUTA OSTROWIEC Sp. z o.0. din
Ostrowiec Swietokrzyski, Polonia. Analizarea rezultatelor s-a realizat conform standardului de produs PN-
H-93220:2006 si ST 009-2011. Rapoartele de incercare sunt incluse in Dosarul Tehnic.

Pentru calculul elementelor/structurilor din beton armat cu armdturd din aceastd marcd de otel realizate
conform PN-H-93220:2006, se vor folosi prevederile SR EN 1992; SR EN 1994, SR EN 1996; SR EN 1998,
respectiv: Eurocod 2. Proiectarea stucturilor de beton; Eurocod 4. Proiectarea structurilor compozite de
otel si beton; Eurocod 6. Proiectarea structurilor de ziddrie; Eurocod 8. Proiectarea structurilor pentru
rezistenta la cutremur.

Inainte de punerea in operd se vor efectua verificdrile prin incercdri, conform prevederilor ST 009-11
tabelul A1.1 col. 8, 9.

Grupa specializatd nr. 1 a confirmat rezultatele incercdrilor efectuate de specialigtii care au avut in
sarcind emiterea prezentului agrement tehnic precum §i cele continute in rapoartele de incercare puse la
dispozitie de beneficiar.

Grupa specializatd nr. 1 propune aprobarea de cdtre CTPC a agrementului tehnic 001SB-01/382-2014
“Bare profilate din otel pentru armarea betonului, BSOOSP, cu diametrele 8, 10, 12, 16, 20, 25 §i 32 mm”
pand la 30.09.2017. Prelungirea valabilitdtii agrementului tehnic se va face cu cel putin 3 luni inainte de
data expirdrii. In cazul neprelungirii valabilitdtii Agrementul Tehnic se anuleazd de la sine.

Agrementul tehnic nr. 001SB- 01 /382-2014



SOOI NN
A vivivivavivivivinry
WS >

~—
1 17
TARA - POLONIA FABRICA - CELSA HUTA

Fig. 1 Marcarea barelor din otel beton cu profil periodic

Fig. 2 Suprafata - geometria nervurilor

Otelul pentru armarea betonului produs de CELSA HUTA OSTROWIEC Sp. z 0.0. are doud rinduri de nervuri transversale
uniform distribuite pe circumferinja produsului si egal distantate de-a lungul produsului.

Unghiul flancurilor nervurilor transversale o este mai mare de 45°.

Unglnurlle nervurilor transversale cu axa longitudinald (B,...8,) (a se vedea figura 2) sunt cuprinse Intre 35° gi 75°.
Inalfimea nervurilor transversale (h) are valori de la 0, 03d la 0,15d. Distantele ¢ dintre nervuri variaza de la 0,4d 1a 1,2d.

* Dosarul tehnic al agrementului tehnic nr. 001SB - 01/382 - 2014 contindnd 80 pagini face parte
integrantd din prezentul agrement tehnic.
Raportorul Grupei specializate nr. 1

ing. Cristian Grigom;enco( g;
* Membrii grupei specializate:

- presedintele grupei specializate dr. ing. Emil-Sever Georges

- membru dr. ing. Cornelia Dobrescu
- membru dr. geol. Elena Cdldrasu 5
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